
RXT 110 INC. Announces the Appointment of Directors to fill Vacancies on the Board 
 
Toronto, Ontario  (October 6, 2011) – RXT 110  INC.  (CNSX:RXT)  (the  "Company")  announced 
today the appointment of Mr. Allan S. Gibbins and Mr. David Butler to serve as directors until the 
next annual meeting of shareholders.  The appointment of Mr. Gibbins and Mr. Butler fills vacancies 
on the board of directors.   In addition, Mr. Gibbins and Mr. Butler will join the audit committee of 
the board as independent directors. 

Mr. Gibbins brings extensive management, operational and manufacturing experience to the board 
having most  recently  been  the  past  President  of  the  Canadian  operations Hubbell  Canada  LLP,  a 
global manufacturer of electrical products and lighting fixtures serving the industrial, commercial, 
utility and residential sectors.   Mr. Gibbins also has extensive experience  in  the housing products 
and  chemical  products  sectors  having  served  as  President  and  General  Manager  of  NuTone 
Electrical Inc., a housing products manufacturer based in Toronto, and prior to that, as a sales and 
senior  manager  with  DuPont  Canada  in  their  Customer  Service,  Logistics,  Chemical,  Plastics, 
Finishes, Electronic and Textile Fibres businesses. 

Mr.  Butler  brings  extensive  marketing,  public  relations  and  employee  relations  expertise  to  the 
board.    He  is  the  former  owner  of  Marshall  Fenn  Ltd.,  a  Toronto  based  integrated  marketing 
company and the MF Group of Companies which included Jeeves Travel Agency, MF Incentives Inc. 
and  Newfound  Communications.  Mr.  Butler  expanded  MF  Incentives  into  the  USA,  UK,  France, 
Australia  and  New  Zealand.    Mr.  Butler  is  a  former  director  of  Tracker  Corporation  of  America, 
Universal Medical History & Information, Inc. and Mercy International. 
 

The  Company  is  pleased  to  welcome  Mr.  Gibbins  and  Mr.  Butler  the  Board  of  Directors.  Their 
leadership,  insights  and  counsel  will  be  invaluable  as  the  Company  moves  forward  with  the 
execution of its business plan.  

About RXT 110 Inc. 
   
RXT 110 Inc.’s line of retail anti‐microbial products will effectively kill mould, bacteria and fungi on 
contact and prevent re‐growth. These products address the demand created by the mounting health 
and environmental concerns. Mould can affect the immune system, nervous system, liver, kidneys, 
blood and cause brain damage.  
 
RXT will  also manufacture and distribute RXT 110, an anti‐microbial  filler.   Calcium Carbonate  is 
one  of  the  most  common  fillers  used  industrially.  It  is  susceptible  like other  fillers that  hold 
moisture  to  attracting  mold.  Annual  global  revenue  in  the  calcium  carbonate  filler  industry 
approximates  140  billion  dollars.  RXT  110  Inc.  will  produce  anti‐microbial  filler  that performs 
'filling'  and  'bulking'  functions  like  calcium  carbonate.  RXT  110 does  not  attract  moisture  and 
consequently mold infestation.  RXT filler with its anti‐microbial high ph core in individual particles 
enhances commercial product life and eradicates a broad spectrum of known bacteria, fungi, algae 
and other micro ‐ organisms by suppression of their reproduction. 
 
On behalf of the Board of Directors of RXT 110 Inc. 
 
Bruce Lewis 
Chairman 
 



The  CNSX  has  in  no  way  passed  upon  the  merits  of  the  proposed  transaction  and  has  neither 
approved nor disapproved of the contents of this press release. Neither the CNSX nor its Regulation 
Services Provider (as such term is defined in the policies of the CNSX) accepts responsibility for the 
adequacy or accuracy of this release. 
 
 

 
 


